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Oiling cha mber e &

Cella di unzione Cuarto de ensimaje 3aMacaMBaloOLWaa KamMmepa  m#e

DESCRIPTION

EN 01.Feed condenser 02. Stainless steel rotating plate  03. Spray nozzles 04. Fiber detector
The fiber is fed to the oiling chamber through a cyclone or a feed condenser (01) and falls on the
rotating plate (02) that drives it under the spaying nozzles (03). The fiber detector (04) detects
the fibers and activates the spraying nozzles. The fiber is then pneumatically fed to the following
process.

IT 01.Condensatore 02. Vasca di unzione 03.Ugelli  04. Bacchetta

La fibra & alimentata alla cella di unzione tramite ciclone o condensatore (01) e cade nella vasca
di unzione che ruotando la porta sotto gli ugelli (03). La bacchetta (04) riconosce presenza fibra e
attiva gli ugelli. Il materiale viene poi inviato pneumaticamente alla fase successiva.

ES 01.ciclén o condensador 02. cilindros batidores 03. rejillas ajustable 04. telera de recogida
de los descartes. La alimentacion de la fibra a la maquina se realiza a través de un ciclon (01)
o condensador y se transporta a la salida con una serie de cilindros batidores especiales. Las
impurezas se separan de la fibra por la accién de los batidores cilindros y de las rejillas (03). Las
impurezas de vegetales y minerales se recogen y se evacuan a través de una telera de recogida
(04).

RU 01. KoHaeHcop nuTaHma 02. Bpallatowasnca naacTuHa U3 HepKaBetoLen ctaam

03. pacnbinatowme conna 04. gatTyMkom onpegensaeTt Haanyme BONOKHA

BOJIOKHO NOAAETCA B 3aMacC/IMBAlOLLYHO Kamepy LUKAOHOM, MAW KOHAEHCOpoM nuTaHua (01)
M NagaeT Ha Bpaulatoulytoca naactuHy (02), KoTopaa nepemellaeT ero noj PacnblIALUMMK
connamu (03) . geTeKkTOp BO/IOKOH (04) onpeaenseT HaanymMe BOIOKHA U MPUBOAMT B AelcTBME
pacnblnaroLLmMe conaa. 3aTem BOJIOKHO No4aeTcA NHEBMOTPAHCNOPTOM Ha Noc/ieaytowme cTagmm
npotiecca.
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TECHNICAL DETAILS

EN e Rotating plate diameter: 1800 mm (other dimensions available upon request)
® Material feeding by aspirated cyclone or feed condenser
® Chemical product applied up to 15% (other percentage available on request)
® Different types of nozzles available
® The oiling chamber is provided with a glass door to facilitate the maintenance process.
IT e Diametro piano rotativo: 1800 mm (varianti possibili su richiesta)
® Alimentazione tramite ciclone aspirato o condensatore
® Prodotto chimico applicabile fino al 15% (variabili possibili su richiesta)
® Diverse tipologie di ugelli disponibili
® |acamera d'unzione & dotata di una porta a vetri di accesso per una facile manutenzione
ES e diametro plano rotativo: 1800 mm (otras opciones disponibles bajo pedido)
® alimentacion mediante ciclén aspirado o condensador
® aplicacién de productos quimicos hasta el 15% (variable a peticién)
® disponemos de diversos tipos de boquillas
® |a camara de uncién esta equipada con una puerta de cristal de acceso para facilitar el mantenimiento
RU e guametp potaunoHHOM nosepxHocTy: 1800 mm (no 3anpocy BO3MOXHbI BapuaHTbi)
®  [MTaHMe C NOMOLLbIO annapaTa LUMKIOHHOIO TUMA, UM KOHAEHCOPOM NUTaHMA
®  BO3MOXHO HaHeceHue A0 15% xnMmmyeckoro NnpoaykTa
®  (apyroe KONMYECTBO MO AOMONHUTE/IbHOM 3asBKE) BO3MOXHA YCTAHOBKA Pa3/IMYHbIX TUMOB pacnblanTenen
® Kamepa 3amMac/IMBaHUA UMEET CTEK/AHHYIO BXOAHYIO ABEPb, YTO 0baeryaeT nposeAeHne onepaumii no
TexobcnyKuBaHuton
CN o [EaEE: 1800k (REEFEXTL)
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